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Construction Chemicals

THERMOMAX® BOND 40

Is1 Yalitim Levhalari i¢in Cimento Esash Yapistiric

Uriin HakKkinda

THERMOMAX® BOND 40, cimento esasli, polimer katkili, dis cephe 1s1 yalitim kompozit sistemlerinde (ETICS)
kullanilan levha yapistiricisidir. Genlestirilmis polistiren (EPS), ekstriide polistiren (XPS) ve tasylinii esash 1s1
yalitim levhalarinin; beton, siva, tugla ve gazbeton gibi mineral esasl ytlizeylere yapistirilmasinda kullanilir.

Dis cephe 1s1 yalittm kompozit sistemlerinin (ETICS) bilesenidir. Sistem performansi1 EAD 040083-00-0404 (ETAG
004) kapsaminda degerlendirilir. Uriin performansi EN 1542, EN 13494 ve EN 1015-19 deney metotlarina gére
belirlenmistir.

Kullanim Alanlari

e Dis cephe 1s1 yalitim kompozit sistemlerinde (ETICS / mantolama) levha yapistirilmasinda
 [¢ mekandan duvar 1s1 yahitimi uygulamalarinda

e Bodrum ve garaj tavani 1s1 yalitimi uygulamalarinda

e EPS, XPS ve tagyiinii levhalarin mineral esash yiizeylere yapistirilmasinda

Avantajlan

e EPS, XPS ve tagyiinii levhalara yliksek yapisma dayanimi saglar

e Polimer katkisi sayesinde elastiktir; termal hareketleri karsilar

e Yiksek su buhari gecirgenligine sahiptir; duvarin nefes almasini engellemez
e ¢ ve dis mekanlarda kullanilabilir

¢ Kolay hazirlanir ve uygulanir; kayma yapmaz

¢ Donma-¢oziilme dongiilerine dayaniklidir

Teknik Ozellikler
Malzeme yapisi Cimento, mineral dolgu maddeleri ve polimer katkilar
Gorinim Gri toz
En biiytik agrega tane boyutu Maks. 0,8 mm
Karisim yogunlugu ~ 1,84 kg/dm?

Performans Bilgileri

Yiizeye yapisma dayanimi - beton (EN 1542) > 0,50 N/mm?

Levhaya yapisma dayanimi - EPS (EN > 0,08 N/mm?

13494) (kopma yalitim levhasi i¢inde)
Levhaya yapisma dayanimi - tasytini (EN >0,015 N/mm?

13494) (kopma yalitim levhasi icinde)

Su buhar difiizyon direng katsayisi (EN

1015-19) =2

Uygulama Bilgileri

6,25 - 6,75 litre su / 25 kg toz

Karigim orani (~0,25-0,27 litre su / 1 kg toz)
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Kap 6mru ~ 2 saat

Acik bekleme siiresi > 15 dakika
Diibelleme bekleme siiresi En az 24 saat
Donati sivasina gecis stiresi En az 3 glin
Uygulama ve yiizey sicakligl +5°C / +30°C
Servis sicakligl -20°C / +80°C
Tiketim 4,5 - 6,0 kg/m”*

(uygulama yontemine gore)

Giivenlik Bilgileri
Yangina tepki siifi (EN 13501-1) A2-s1,d0
Tehlikeli maddeler GBF'na bakiniz

Belirtilen teknik degerler +23°C ortam sicakligi ve %50 bagil nem kosullarinda elde edilmistir. Yiiksek sicaklik siireleri kisaltir, diistik
sicaklik uzatur.

Uygulama Talimati

Yiizey Hazirhgi

Uygulama yapilacak yiizey; saglam, tasiyici, kuru, temiz ve tozsuz olmalidir. Yiizey; yapismayil olumsuz
etkileyebilecek yag, boya, pas, kalip yag1 ve parafin kalintilarindan arindirilmalidir. Yiizeydeki ¢atlak ve bosluklar,
uygun bir TAMCRETE® tamir malzemesi ile en az iki giin 6nceden onarilmalidir. Mevcut siva iizerine uygulama
yapilacaksa sivanin en az 28 giinlik olmasi beklenmelidir. Gazbeton gibi emici yiizeyler uygulama dncesinde
nemlendirilmelidir. Daha 6nce boyanmis ylizeyler astarlanmalidir. 24 saat icinde don riski bulunan hava
kosullarinda, dogrudan giines altinda, kuvvetli riizgarda veya yagmurda uygulama yapilmamalidir.

Karisimin Hazirlanmasi

Teknik tabloda gosterilen su miktari temiz bir kaba konur. THERMOMAX® BOND 40 suya yavasca eklenir ve topak
kalmayacak sekilde 400 - 600 devir/dakika hizinda bir mikserle karistirilir. Karisim 3 - 5 dakika dinlendirilir,
ardindan 1 dakika daha karistirilarak kullanima hazir hale getirilir. Kap 6mrii dolan veya priz almaya baslamis
karisima su eklenerek yeniden kullanilamaz.

Uygulama

Uygulama ydntemi, yiizeyin cinsine ve diizglinliigiine gore secilir. Cerceve + nokta yonteminde yapistirici, levha
kenarlarina 4 - 5 cm genisliginde serit halinde ve levha ortasina esit aralikli ii¢ nokta halinde siriliir. Disli mala
yonteminde 10 x 10 mm disli mala ile levhanin tiim ylizeyine uygulanir. Yapisma ytiizeyi, levha alaninin en az %40"
olmalidir; disli mala ile tam yiizey uygulamasinda bu oran %100'e ulasir. Tasylinti levhalarda, standart yapistirma
oncesinde levha yiizeyine ince bir kontakt kat uygulanmasi yapilmalidir. Levhalar, yapistirict agik bekleme stiresi
icindeyken alttan iiste dogru, subasman profilinden baslayarak, sasirtmali (dama tahtasi) diizende yerlestirilir ve
mastar ile yiizey diizeltilerek bastirilir. Levhalar arasinda bosluk birakilmamali, olusan bosluklar ayni levhadan
kesilen pargalarla kapatilmalidir. Kap1 ve pencere koselerinde levha derzi kése hizasina denk getirilmemelidir.
Diibelleme i¢cin en az 24 saat, donati sivasi uygulamasina gegmek icin en az 3 giin beklenmelidir.

Aletlerin Temizlenmesi

Uygulamadan sonra alet ve ekipmanlar derhal su ile temizlenmelidir. Sertlesen iirtin ylizeyden yalnizca mekanik
olarak temizlenebilir.

Depolama Kosullar1 ve Raf Omrii

Orijinal, agilmamis ambalajinda; kuru, serin ve dondan korunan bir ortamda, ahsap palet iizerinde saklanmalidir.
Dogru kosullarda depolandiginda tiretim tarihinden itibaren 12 ay raf dmriine sahiptir.
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Giivenlik Onlemleri

Uygulama sirasinda is sagligi ve giivenligi kosullarina uygun is elbisesi, koruyucu eldiven, goézliik ve maske
kullanilmalidir. Kiirlenmemis malzeme tahris edicidir; cilt ve gozlerle temas ettirilmemeli, temas halinde bol su ve
sabunla yikanmali, yutulmasi halinde derhal doktora basvurulmalidir. Gida triinleri, malzemenin uygulandigi
alanlarda birakilmamalidir. Cocuklarin erisemeyecegi yerlerde saklanmalidir. Daha detayl bilgi i¢in Glivenlik Bilgi
Formu'na bakilmalidir.

Sorumluluk

Sirketimiz yalnizca iiriiniin kalitesinden sorumludur. Uriiniin yazil teknik tavsiyeler kapsami disinda herhangi bir
sekilde kullanilmasi, yanlis uygulama veya uygun olmayan kosullarda kullanim dahil olmak lizere, tamamen
kullanicinin sorumlulugundadir. Daha detayli teknik bilgi icin iiriin kataloguna basvurabilir veya temsilcilerimizle
iletisime gegebilirsiniz.

Ambalaj

25 kg kraft torba

KARTAS KIMYA MMC
Sumgayit Sanayi Parki
Kimyacilar Caddesi No: 1, AZ 5002
Sumgayit, Azerbaycan

www.mrfix.az
Tel: +994 12 310 88 55, +994 10 347 00 10
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